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The transmission elements depicted in Figures 5 to 9, for the synchronous movement 
of either gate portions 4,5 by actuation of solely one gate portion 4,5, respectively, are 
designed as pushing drive means. With the pushing drive means according to Figures 5 
to 7, the invention is concerned with a gear wheel and gear rack drive having a first 
gear rack 15 guided in the receiving portion 8 and movable together with the left gate 
portion 4 shown in Figure 5, which gear rack meshes with a gear wheel 16 supported 
on the receiving portion 8 in the terminal area of the right gate portion 5, which gear 
wheel in turn engages into a second gear rack 17 extending lengthwise on the right gate 
portion 5. When, for example, the left gate portion 4 shown in Figure 5 is pushed 
outwards into an open position, then the gear rack 15 movable to the left with the gate 
portion 4 causes a rotation of the gear wheel 16 which engages simultaneously into the 
gear rack 17 connected with the right gate portion, whereby also the right gate portion 5 
is pushed into an open position. The reversed motion sequence arises from pulling back 
either gate portion 4,5 into a closed position. 

Also with this embodiment the gear rack 15, which comes to lie below the running 
level and is thus notably exposed to the risk of dirt, is accommodated protected within 
the receiving portion 8. Within the running level of the sliding gate 1 and in the section 
extending outwards on the side of the gear wheel 16, the receiving portion 8 exhibits a 
closed profile in cross-section, except for a cut-out 19 for the gear wheel 16. On the 
opposite side, the receiving section 8 features an open profile in cross-section with a 
longitudinal cut 11 on a side, through which a "L"-shaped guide member 12 extends for 
the attachment of the gear rack 15 guided within the receiving portion 8. At the same 
time, the receiving portion 8 forms the rail 3 for the wheels 2, which, as seen 
particularly from Figures 6 and 7, have a split design with two wheel halves arranged 
laterally displaced on the wheel axis, for permitting the gear wheel 16 arranged in the 
centre of the receiving portion 8 to mesh in the gear rack 17 connected with gate 
portion 5. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sicb auf ein Schiebetor mit zwei 
aittels Laufradern auf Schienen gefOhrten und in 
SchlieBstellung aufeinanderzu bewegbaren Torteilen* 

Derartige Scbiebetore finden vor alien dort Anwendun*, wo 
die eeitUeh nefcen der Tordurchfahrt zu VerfGgung stetiende 
Grundstlcks- oder Gebaudeiange kleiner als die gesante 
Torbreite ist und eia einteiliges Schiebetor dsber nicht 
ein$esetzt werden te.^. Wachc 3ilig bei den bislang 
teT -anten gateilten Schiebetc^en i*t j*doch, dafl jedes 
Torteil einzeln id Offnung- u vi Schli*~*tellung verschobec 
werden s&ti. Insbesondere bei SchiebeUren, welcbe 
entsprechend den GrundstOckegegebitii^ite^ mit Gefaile 
angeordiwt sind, ist der zum Betatigen der beiden Torteile 
erf order liche Kraiftaufwand nicht unerheblich. Sofern ein 
motor ischer Antriet vorgesehen wird, ist fOr jedes Torteil 
ein seperates Antriebsaggregat erforderlich, was einen 
cr^eblichen Auf wand darstellt* 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
ein Schiebetor der eingangs ndher bezeichneten Art 
dahingehend weiterzuentwickeln, daB bei einfacher 
Konstruktion und zuveriassigem Betrieb eine einfache 
Handhabung auch bei mit Gefaile angeordneten Torteilen 
erreicht ist* 

Zur LOsung dleser Aufgabe ist es nach der Erfindung i. w. 
vorgesehen , daB die Torteile Ober einen Zug- oder 
Schubmittel-Trieb miteinander gekoppeJ t sind, welcher dazu 
ausgebildet ist, bei VerschlieBen des einen Torteiles in 
8chlie0- Oder Of fnungsstellung den leweils anderen Torteil 
entsprechend zu bewegen* 

Das erfindungsgemaBe Schiebetor zeichnet sich durch eine 
hMondcro einfache und bequeme Handhabung aus« Durch 



Schieben oder Ziehen an don einen Torteil bewegt sich auch 
das jeweils andere Torteil in dffnungs- bzw. 
SchlieBstellung* So braucht bspv* ein Autofahrer lediglich 
an einem dar Torteile zu schieben , worauf beide Torteile 
die **irch£ahrt frelgeben, ohne daB der Fahrer um den Wagen 
herisnlauien und auch das zweite uil in 
Cf f nungsstellung bringen muB. Neben einer stehenden 
-^.ordnung mit im *Xirchf ahrt&bereich zu liegen kommerder 
Schiene far die Laufrader eignet sich das erf indungsgemdSe 
Schiebetor auch fCvr eine hangende Anordnung nit bsgr . ixu 
Bereich des Torsturzes einer GebdudeOf fnung angeordneten 
Schiene, an welche die beiden Torteile mittels der 
Laufrader angehdngt sind und zum Offnen und SchlieBen 
seitlich verschoben werden. 

In einer ersten besonderen AusfQhrungsforro der Erfindung 
ist es vorgesehen, daB das Zugmittel des Zugmittel -Triebes 
bzw. das Schubmittel des Schubmittel-Triebes zumindest im 
Durchfahrtsbereich des Tores in einem unterhalb der 
Durchf ahrtsebene zu liegen kommenden, vorzugsweise als 
Hohlprofil ausgebildeten Auf nahmeteil mit i. w. 
geschlossenem Prof ilguerschnit t g^ftihrt ist. Die 
Toreinfahrt ist damit in der Durchf ahrtsebene geschlossen, 
so daB bspw. einem Hdngenbleiben von Transportkarren mit 
kltiinen Rddern oder von durchlaufenden Personen mit ihren 
Schuhabsatzen wirksam vorgebeugt ist. DarOberhinaus sind 
die in dem Auf nahmeteil zvischen den beiden Torteilen 
verlaufenden Schub- bzw. Zugmittel vor Schmutz und 
ffettereinf lUssen, vie Regen Oder Schnee, gesehUtzt. 

Konstruktiv und montage technisch besonders gUnstig ist es, 
wenn, vie nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung 
vorgesehen, das Auf nahmeteil gleichzeitig als Schiene fOr 
die Laufrader ausgebildet ist. 

Im Falle einer entsprechend dem GrundstUcknveriauf 
notwendig werdenden geneigten Anordnung des Schiebetores 



mit eiriem, h0hanma«lg geaahen obaran und unteren Torteil 
1st nach dar ErfJndung vorgeechXagen , daB das Zugmittfi 
ala Kail, Kette oder bap*, eia Piemen auagebiidet, unter 
Uinachllngen mints* Umlefikelemen tea , wie bapw. einer 
Beiiachaibe oder einee Zahn/ /idea , welchea alch eeitXich 
daa obaran Tortaiiaa in elnem mirideatana dar Breite dieses 
obaran Tortaiiaa anteprechenden Abatarid bafindet, mil 
Hainan Enden an dan ftuflaren Kndbereiohen dar TorteiX«« 
angeXenkt: int. Befindet aich daa Tor in s<:hJ ieflafcellung 
und wird bapw. dar untare TorteiJ eeitXich nnch aufl*»n in 
Of f nunyaeteXXung geechoben, 00 wird Ober d/JH aich mit dam 
unteren TortaiX bewegende Zugmit. tel und daa hohenmafiig 
o^arhaib daa Toraa angaordnata UmXenkaiement auf daa ob<?*e 
TortaiX aina Zugkraft in Richturig dar dlt nungaeteiXung 
/iu«<j«Ubt. Dar Durchfahrtaberaich daa Toraa iat damit 
frelgegeben. Wird nun daa untara TortaiX in 
BchXieBateXJung zurQckgezogeri, ao argibt aich dabei eina 
Zugant Xaatung auf daa obara TortaiX und aa roiXt aufgrund 
aainaa Elgengewlchtea wieder zurOek in dia 
HchXieOateJ lung. Dia gXeich«n Bewegungeab Lftuf h argeban 
aich bei einmr Betatigung daa obaran Tortailaa. Dabei 
bawlrkt ain Varachiaban daa obaran Tortaiiaa in die 
achiieflateiXung aina Zugent iaetung bezOgXich daa unteran 
Tortaiiaa mit dar Folge, defl diaaer aich aufgrund aainaa 
Elgengewlchtea abanfaXXa in dia Of f nungaataXXung bawegt . 
Bel ZurOckziehen daa obaran Tortaiiaa in die 
SchXieBeteXXung wird Ubar daa ZugmitteX aina Zugkraft auf 
daa untara TortaiX auageUbt, ao daB baida TortaiXa in 
BchXiaBataXXung Ubergehen. Die zum Bewegen dar TorteiXa 
erforderl lche Kraft iat in jadem FaXXe garingar aXa bai 
ainem ainteiXlgan Bchiebetor. 

Nach ainar Auagae taXtung dar Erfindung eretreckt aich daa 
Auf nahmeteii fUr daa ZugmitteX unter Biidung dar Schiane 
for die LaufrAder beideeitig daa Toraa nach auBen mit 
sincm i. w. geschiossenen Prof iXquer«chnitt bis etwa zum 
UmXenkaiement und einem, bapw. durch aina aaitXiche odar 
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am Profilgrund vorgeaehene LAngeauanehmung gebildeten, 
^ffenen Prof iiquerschnitt auf der gegenUberliegenden 
Toreelte zum Klngreifen mine*, vorzugeweiee aeitiich an 
dem unteren Torteil angeordneten Anlenkteila fUr das eine 
Rnde dea Zugmittels. Hierdurch 1st daa Zugmittel nahezu 
vollatAndig innerhalb des Auf nahmeteile bzw. dee 
Hohlprofile aufgenommen und vor Staub und 
Wi tterungeeinflOseen geachutzt, wobei das Auf nahmeteil in 
konetruktiv beaondere gUnetiger Weise auf seiner Oberaeite 
dip gesamte Bchiene fUr die Laufrftder der beiden Torteile 
bildet. 

Eine vollstJftndlge Kapaelung dea Zugmittels l&Bt sich nach 
einem weiteren Vorechlag der Erfindung dadurch erreichen, 
dae die Umienkweile dea Umlenkelementea gegenuber der 
Horizontalen genclgt angeordnet iat mit einer aeitiich an 
dem zugewandten Torteil vorgeaehenen AnJenkung dea einen 
Zugmittelendea und einem sich etwa vom Umienkelement bis 
zum Durchfahrtebereich era treckenden, gegenUber der 
Bchiene bzw, dem Aufnahmeteil aeitiich vereetzten 
Abdeckteil fur das Zugmittel. 

Im Falle unterachiedlichen Eigengewichtea der beiden 
Torteile, bspw. durch unterschiedliche Breiten kann es 
sich empfehlen, dad mindeetena ein Torteil in Schlied- 
und/oder Of f nungsstellung verriegelbar iat. Im Falle, da0 
bspw. daa obere Torteil eine geringere Breite und damit 
ein geringerea Eigengcwicht ala daa untere Torteil 
aufweisen sollte, verhindert die Verriegelungaeinrichtung 
ein ungewolltes eelbsttdtiges Zurtickrollen der beiden 
Torteile von der Of f nungsstellung in die Schlieflatellung 
aufgrund dee groBeren Eigengewichtea dee bei dieeem 
Beiapiel angenommenen unteren Tortellee. 

Vorteilhaf terweiae weieen die beiden Torteile, ggf. unter 
Anbringung von Auegleichegewichten, gleichee Gewicht auf, 
ao dad die beiden Torteile in jeder Stellung, und vor 
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allem in den Endetellungen bei geOffnetem und 
geschlo^senem Tor, sicher und zuverlflssig gehalten sin^. 

Neben einer Betatigung der beiden Torteile von Hand 1st es 
nach der Erfindung auch mttglich, da6 an einem der beiden 
Torteile ein motorischer Antrieb angreift. Wdhrend bei den 
bekannten zweiteiligen Schiebetoren fUr jedes der beiden 
Torteile ein separater Antrieb erforderlich 1st, bedarf es 
bei dem erf indungsgemaflen Schiebetor nur noch einem 
Antrieb, was einen erheblichen Kostenvorteil darstellt. 

ErmOglichen die vorgeschlagenen Zugmittei lediglich bei 
einer Schraganordnung des Tores die gewUnschte 
Simultanbewegung beider Torteile, so gestatten die 
erf indungsgemae vorgeschlagenen Schubmittel daneben auch 
eine i. w. horizontal© Anordnung des Tores. In einer 
Ausf Uhrungsform der Erfindung weist der Schubmittel-Trieb 
eine in dem Auf nahmeteil gefOhrte und sich mit dem einen 
Torteil bewegende erste Zahnstange auf, welche mit einem 
im Endbereich des anderen Torteiles in dessen 
Schlieflstellung ortsfest angeordneten Zahnrad kflmmt, das 
in eine sich in Langsrichtung an dem anderen Torteil 
erstreckende zweite Zahnstange eingreift* Auch bei dieser 
Ausf Uhrungsart laBt sich durch Ziehen Oder Schieben an 
lediglich einem Torteil ein mQheloses SchlieBen oder 
Offnen des gesamten Tores erreichen. 

Urn die beiden Torteile in Of f nungsstellung nach auBen 
verschieben zu kttnnen, muB seitlich neben dem 
Durchf.TN.rtebereich des Tores eine der Breite des 
jeweiligen Torteiles entsprechende GrundstUcks- oder 
Gebaudelange vorhanden sein. Die GrundstQcksverhaitnisse, 
aber auch gebaudeseitige Gegebenheiten lessen unter 
Ums^ inden eine symmetrische Ausbildung der beiden Torteile 
mit gleichen Breiten nicht zu. FUr diese Anwendungsf aile 
ist es nach der Erfindung vorgesehen, daS auf der 
Zahnradwelle ein mit dem einen Za.inrad drehfest 



verbundenes zweites Zahnrad mit kleinerer zahnezahl 
angeordnet ist, wobei das erste Zahnrad in die im 
Aufnahmeteil gefOhrte Zahnstange und das zweite Zahnrad in 
die an dem elnen Torteil vorgesehene und mit einem 
entsprechenden Zahnprofil ausgebildete zweite Zahnstange 
eingreift. Das hier vorgeochlagene Obersetzungsgetriebe in 
Form eincs Zahnrad-Zahnstangen-Triebes bewirkt, dafl bei 
unterschiedlich breiten Torteilen ihre Offnungs- und 
bchiiebzeiten gieich sind. 

Zum Schutz der einen Zahnstange vor Verschmutzungen sowie 
Wettereinf lOssen empfiehlt es sich nach der Erfindung, da8 
die Zahnradwelle in dem Aufnahmeteil gelagert ist, welches 
mit einer Aussparung fiir das mindestens eine Zahnrad 
versehen ist und sich unter Bildung der Schiene fOr die 
Laufrader beidseitig des Tores nach auBen erstreckt mit 
einem i. w. geschlossenem Prof ilquerschnitt auf der einen 
Seite, welche an den die eine Zahnstange aufweisenden 
Torteil angrenzt, und einem, bspw. durch e.i ;e seitliche 
oder am Profilgrund angeordnete Langsausnehmung 
gebildeten, offenen Prof ilquerschnitt auf der 
gegenuberiiegenderi Torseite Zum Ein 9 re if en des an dem 
einen Torteil, vorzugsweise seitlich angeordneten 
Anlenkteils o. dgl. Obertragungsteil far die im 
Aufnahmeteil gefOhrte Zahnstange. 

Neben einer manuellen Betatigung des Tores 1.^5 ft «ich auch 
bei dieser Ausf Qhrungsform ein mechanischer Antrieb 
realisieren, indem auch hier lediglich ein an einem der 
beiden Torteile oder an der im Aufnahmeteil angeordneten 
Zahnstange angreifender motorischer Antrieb vorgesehen 
ist. 

Alternativ zu der AusfOhrung mit Zahnstangen kann der 
Schubmittal-Trieb erf indungsgemdfi eine sich beidseitig des 
Tores und zumindest im Durchfahrtsbereich innerhalb des 
Auf nahmeteils erstreckende verdrehbare Spindel aufweisen 



mit dem eiuen Torteil zugeordnetem llnkagaogigea 
Gevinde*bachnitt und den anderen Torteil zugeordnetem 
rechtagangigem Gevindeabachnitt , an welchem nit jewel is 
einem Torteil, vorzugeweiee Ober Hal te telle verbundene, 
14ngeverechiebliche Spindelmuttern aufgenommen sind, ffird 
einea der beiden Torteile in Offnunga- oder 
SchiieSatellung bewegt, 00 ergibt aich durch die 
enteprechende LAngsverscbiebung der jeveiligen 
Spindelmutter auf dem zugeordneten Gcwindeabachnitt eine 
Verdrehung der Spindel, waa wiedetum dazu ftthrt, da0 die 
auf den zveiten Gevindeabachnitt mit gegenl*uf iger 
Steigung aufgenoanene Spindelmutter eine 
tangs verachiebung, allerdings in entgegengeeetzter 
Pichtung auaftihrt, so dad der mit der z we iter 
SpindeJUnutter Ober ein Halteteil verbundene andere Torteil 
in aeine Offnunga- bzw. SchiieSatellung bewegt wird* 

Auch bei dieeer Auaf Uhrungaform einea erf indungegemaSen 
Schubgatriebea last aich im Falle von unterachied lichen 
Breiten der beiden Torteile ein gleichzeitigea Erreichen 
der Endlagen in SchlieS- und Of fnungaetellung erreichen, 
indem nach einem Vorachlag der Erf indung die beiden 
Cevindeabechnitte der Spindel mit Spindelmuttern 
unterachiedliche Steigungen aufweieen, 

Elnen BnBmrmt geringan Kraft auf wand zum Off nan und 
SchlieSen der beiden Torteile ergibt aich nach elner 
Auaf Qhrunga form der Erf Indung dann, venn die Spindel mit 
Spindelmuttern ala Kugalumlaufepindel mit Kugelmuttern 
a*&gebildet iat. 

Nach ainer treitaren Auegeateltung der Erfindung eratreckt 
aich daa Aufnehmeteil unter Blldung dar Schiana fOr die 
Leufrftder baidaaltlg daa Tore* nach auften mit je*elle 
»inem, b«pw, durch eine eeitUche oder am Profilgrund 
vorgeeehene Langeauanahmung gebildeten, offenen 
Vrof i iqucrschnltt Eingralfan der sr. tsr. Tor**S.i«n, 
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vorzugsweise seitlich angeordneten Halteteilen f Or die 
Spinde lout tern* Auch in dieses Falle ist also eine 
Abdeckung der zur Obertragung der Schubkraf te vorgesehenen 
Konetrukt ions telle durch das Aufnahaeteil erreicht. 

Selbstverstdndlich kann auch bei dieser AusfO&rungsfons 
«it einea &?zn$&l -Hutter -Trieb eiiie ^^cbanische Betatigung 
der Torteile erreicht verden, indent ein an de» einen der 
beiden ^"*rteil« oder der Spindel angrei fender nottrrf* >;her 
Antrleb vorgesehen ist. 

We It ere Ziele, Vorteile, Herkmale und 

Anwendungsodglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben 
sich a us der nechfolgenden Beschreibung von 
Ausftihrungsbeispielen anhand der Zeichnungen* Dabei bilden 
alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten 
Herkmale fOr sich oder in beliebiger sinnvoller 
Kombination den Gegenstand der vorliegenden Erfindung, 
auch unabhangig von ihrer Zusaonenfassung in den 
SchutzansprOchen oder deren ROckbeziehung. 

Es zeigen* 

Figur 1 eine mOglicbe AusfOhrungsfonn eines 

erfindungsgemasen Schiebetores mit Zugmittel- 
Trieb in einer Seitenansicht , teiltreise 
geschnitten, 

Pigur 2 einen Teilquerschnitt des Schiebetors gem*B 
Figur 1 lm Schnitt A-A, 

Figur 3 eine Teilquerschnittsdarstellung des Schiebetors 
gemAS Figur 1 im Schnitt B-B, 



Figur 4 



eine mftgliche Ausf Ohrungform einer seitlichen 
Abdeckung for einen Zogmittel-Trieb gemas Figur 

1, im vuer»whrii tt , 



Figur 5 eine weitere odgliche Auef Ohrungsform eines 

erf indungsgendBen Schiebetores jedocb mit einem 
Schubmittel-Trieb, 

Figur 6 einen Teilquerschnitt d*s Schiebetors gemSB 
Figur 5 im Schnitt C-C, 

Figur 7 einen Teilquerschnitt des Scfciebetors gemdB 
Figur 5 in Schnitt D-D, 

Fi<; *r 8 eine viMerun andeic Ausfttfcr-ngsform eines 

erfindungsgemdBen Sc;»iebetoi k mit Schubmittel- 
/rieb und 

Figur 9 einen Teilquerschnitt des Scbiebetors gemas 
Figur 8 im Schnitt E-E* 

Die in den Figuren dargestellten Schiebetore 1 weisen 
jsweils zwei Torteile 4 und 5 auf , welche mittels 
Laufrollen 2 auf einer in der Durchfahrtsebene zu liegen 
koomenden Schiene 3 gefQhrt sind, urn sie in 
SchlieBstellung aufeinanderzu zuschieben und in 
Offnungsstellung unter Freigabe des Durchfahrtsbereiches 
des Tores 1 in ihre seitliche Endstellung zurttckzuziehen* 
Die beiden Torteile 4, 5 sind tiber mechanised 
Obertragungseleroente miteinander gekoppelt, welche bei 
Verschieben des einen Torteiies 4 bzw. 5 in die SchlieB- 
oder Offnungsstellung eine entsprechende Bewegung des 
jeweils anderen Torteiies 4 bzw. 5 bewirken. 

Bei den Obertragungselementen gemas Figur 1 handelt ee 
sich urn einen Zugmittel-Trieb, vie er insbesondere for die 
FAlle zur Anwendung gelangt, in welchen der 
GrundstUcksverlauf eine gegentlber der Horizon ta len 
geneigte Toranordnung verlangt, wie dies in Figur 1 

afl^deUt^t i«tr B«i d»r hier "e*?*hlt«n 4»«* nHynnnraf nm> 



bestebt der Zugmittel-Trieb aus einem als Drahtseil 
ausgebildeten Zu^nittel 6, welches an den auBeren 
Endbereichen der Torteile 4, 5 angelenkt ist. Dabei 
uraschlingt das Sell 6 ein als Seilscbeibe ausgefQhrtes 
umlenkelement 10. welches sich spitlich des h5henm£8ig 
oberen Tort*5iles 5 in einem etwa O r Breite dieses oberen 
Torteiles 5 cntsprechenden Abstand befindet. 

Im Bereich zvischen seiner Anlenkung an deui unteren 
Torteil 4 und der Seilscbeibe 10 ist das Seil 6 in e^nem 
unterhalb der Durchf ahrtsebene des Schiebetores 1 zu 
liegen koramende Auf nahmeteil 8 gefuhrt, welches, wie aus 
Figuren 2 und 3 zu ersehen, als Hohxprofil ausgefOhrt und 
gleichzeitig die Schiene 3 fur die Laufrdder 2 der beiden 
Torteile 4, 5 bildet. In. Durchf ahrtsbereich des Tores 1 
bis zur Seilscbeibe 10 hin ist das Auf naheoiteil 8 mit 
einem geschlossenem Prof ilquerschnitt ausgefOhrt, wie 
insbesondere aus Figur 3 zu ersehen. Lediglich in dem 
Abschnitt, in welchem der untere Torteil 4 in 
Of f nungsstellung zu liegen kommt, besitzt das Auf nahmeteil 
8 einen offenen Prof ilquerschnitt mit einer seitlichen 
LAngsausnehmung 11, durch welche oin seitlich an dem 
unteren Torteil 4 befestigtes, etwa L-fdrmig ausgebildetes 
Anlenkteil 12 zum Befestigen des einen Ende des Seiles 6 
hindurchgreif t. Das Seil 6 ist damit nach auflen abgedeckt 
und vor Schmutz und Witterungseinf lOssen geschUtzt in dem 
Auf nahmeteil 8 auf genommen . 

Zusdtzlich kann auch der in Figur 1 noch freiliegende 
Seilabschnitt zwischen dem Anlenkpunkt an den oberen 
Torteil 5 und der Seilscbeibe 10 abgedeckt werden. Wie in 
Figur 4 dargee teilt , bedarf es hierfOr lediglich einer 
gegenQber der Horizontalen geneigten Anordnung der 
Umlenkwelle 13 der Seilscbeibe 10 und einer seitlich an 
dem zugeordneten Torteil 5 vorgesehenen Anlenkung des 
einen Znprmit telendes , was bspw. mit dem in Figur 4 
dargestellfen U-fOrmig ausgebildeten Anlenkteil 9 erfolgen 
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kann« Der Bellabachnltt zwischen oberen Torteil 5 und 
Beilschelbe 10 laflt aich damit in elnem gegenUber der 
Bchiene 3 bzw, dem Auf nahmeteil 8 eeitlich etwae veraetzt 
verlaufenden AbdeckteiJ 14 fUhren. 

Boll das in Figur 1 in Sch 1 ieftatellung gezelgte Schiebetor 
1 get)ffnet warden, so rnufl allein eines der beiden Torteile 
4, 5 zurdckgeachoben werden, damit mi<h auch das andere 
Torteil 4 bzw. r ) in Of f nungss teilung bmwvtjt und die 
Tordurchfahr t frei gegeben let. Iro Falle, <J^« daa lit Figur 
1 gezelgte untere Torteil 4 in «eine Of f nungaetellung nach 
unten geachoben wird, ergibt aich eine enteprechende 
'* jgkraf t auf das Torteil 5, wodurch aich beide Torteile I, 
5 gleichfOrmig in Of f nungae tellung bewegen. B*t 
Z\n (Kkziehen dee unteren Torteiles 4 in SchlieBa tellung 
stellt aich eine Zugentlaetung dea Seilea 6 ein, welciien 
daa obere Torteil 5 aufgrund eeinea Eigengewichtea zum 
ZurUcklaufen in SchlieBatellung veranlaSt. Der glelche 
Bewegungaablauf ergibt aich, wenn anatelle dea unteren 
Torteiles 4 der obere Torteil 5 bewegt wird. 

Die in Figuren 5 bie 9 gezelgten Dbertragungeelemente fUr 
die aynchrone Bewegung beirier Torteile 4, 5 bei Betatigunq 
lediglich einea Torteiles 4 bzw. 5 sind ala Schubmittel- 
Trieb auegebildet. Bei dem Schubmittel-Trieb gemao Figuren 
5 bis 7 handelt es aich um ein Zahnrad-Zahnetangen-Trieb 
mit einer in dem Aufnahmeteil 8 gefUhrten und aich mit dem 
in Figur 5 dargeatellten linken Torteil 4 bewegenden 
era ten Zahnatange 15, welche mit einem 1m Bndbereich des 
rechten Tortellea 5 an dem Aufnahmeteil 8 gelagertem 
Zahnrad 16 k&nmt, daa wiederum in eine aich an dem rechten 
Torteil 5 in L&ngarichtung eratreckende zweite Zahnatange 
17 eingreift. Wird bspw. der in Figur 5 dargestellte linke 
Torteil 4 in Of f nungeetellung nach auBen geachoben, so 
bewirkt die sich mit dem Torteil 4 nach iinka bewegende 
Zahnatange 15 eine Drehbevegung dea gleichzeitig in die 
mit dem rechten Torteil verbundene Zahnatange 17 
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eingrelfende Zahnrad 16, wodurch auch der rechte Tortell 5 

Of fnungsstellung geschoben wlrd. Der umgekehrte 
Bewegungsablauf ergibt sich bei ZurQckziehen eines der 
beiden Torteile 4, 5 in die SchlieBe tellung . 

Auch bei dieser AusfOhrung 1st die unterhalb der 
Durchf ahrtsebene zu liegen kommende und daher im 
besonderem Mafic einer Verschmutzungsgef ahr ausgesetzte 
Zahnstange 15 innerhaiu des Aufnahmeteils 8 geschUtzt 
auf genommen . Innerhalb des Durchf ahrtsbereich des 
Schiebetores 1 und in dem sich seitlich des Zahnrades 16 
nach auSen erstreckenden Abschnitt weist das Auf nahmeteil 
8 bis auf eine Aussparung 19 fUr das Zahnrad 16 einen 
geschlossenen Prof ilquerschnitt auf. Auf der 
gegenOberliegenden Seite besitzt das Auf nahmeteil 8 einen 
offenen Prof ilquerschnitt mit einer seitlichen 
Lftngsausnehmung 11, durch welche ein mit dem Torteil 4 
verbundenes L-fOrmiges Anlenkteil 12 zum Befestigen der 
innerhalb des Aufnahmeteils 8 gefUhrten Zahnstange 15 
hindurchgreif t . Gleichzeitig bildet das Auf nahmeteil 8 die 
Schiene 3 fOr die Laufr&der 2, welche, wie insbesondere 
aus Figuren 6 und 7 zu ersehen, geteilt ausgebildet sind 
mit zwei im seitlichen Abetand auf der Laufradachse 
angeordneten RadhAlften, urn ein Eingreifen des mit tig des 
Aufnahmeteiles 8 angeordneten Zahnrades 16 in die mit dem 
einen Torteil 5 verbundene Zahnstange 17 zu ermGglichen. 

Bei der schlieBlich in Figuren 8 und 9 gezeigten 
Aus fUhrungs form sind die Obertragungselemente for die 
simult/ine Bewegung der beiden Torteile 4, 5 als Spindel- 
Mutter-Trieb ausgebildet. Dieser weist eine sich innerhalb 
des Aufnahmeteils 8 erstreckende verdrehbare Spindel 20 
mit bei dem hier gewAhlten Ausf Uhrungsbeispiel dem linken 
Torteil 4 zugeordneten linksgAngigen Gewindeabschnitt 21 
und dem rechten Torteil 5 zugeordnetem rechtsg&ngigen 
Gewindeabschnitt 22, an welchen mit jeweils elnem der 
beiden Torteile 4 bzw. 5 Uber Halteteile 25 verbundene 



langsverbchiebliche Spindelmut tern 23, 24 aufgenommen 
sind. W*rd nun eines dcr beiden Torteile 4, 5 von der in 
Figur 8 gezeigten SchlieBatellung in Of f nungsstellung 
geschoben, so bewirkt die sich mit dem zugeordneten 
Torteil 4 bzw. 5 in Ldngsrichtung auf der Spindel 20 
bewegende Spindelmut ter 23 bzw, 24 eine Drehbewegung der 
Spindel 20. Aufgrund dee dem jeweilo anderen Torteil 5 
bzw. 4 zugeordneten entgegengesetzt gflngigen 
Gewindeabschnittes 21 bzw. 22 resultiert eine 
entsprechende Offnungs- oder SchlieBbewegung dee jeweils 
anderen Torteiles 5 bzw. 4* Der Spindel-Mutter-Trieb ist 
als Kugelumlauf spindel mit Kugelmuttern ausgebildet, bo 
dafl fUr die Offnungs- und SchlieBbewegung der beiden 
Torteile 4 und 5 nur ein geringer Kraftaufwand 
erforderlich ist. 

Auch bei dieser Ausf Ohrungs form 1st die Spindel 20 
geschUtzt innerhalb des Auf nahmeteils 8 aufgenommen, 
welches unter Bildung der Schiene 3 far die LaufrBder 2 im 
Bereich der Durchfahrt einen geschlossenen 
Prof ilquerschnitt und in den sich daran nach auBen jeweils 
anschlieBenden duBeren Abschnitten einen durch eine 
seitliche LAngsausnehmung 11 gebildeten offenen 
Prof ilquerschnitt zum Eingreifen des an den beiden 
Torteilen 4 und 5 seitlich angeordneten Halteteilen 25 fttr 
die Spindelmut tern 23 und 24 aufweist. 



Bezugszeichenl is te 

1 - Schiebetor 

2 - Laufrttder 

3 - Schiene 

4 - Torteil 

5 - Torteil 

6 - Zugmittel 

7 - Schubmittel 

8 - Auf nahmeteil 

9 - Anlenkteil 

10 - Umlenkelement , Seilscheibe 

11 - Langsausnehmung 

12 - Anlenkteil 

13 - Umlenkwelle 

14 - Abdeckteil 

15 - Zahnstange 

16 - Zahnrad 

17 - Zahnstange 

18 - Zahnradwelle 

19 - Aussparung 

20 - Spindei 

21 - Gewindeabschnitt 

22 - Gewindeabschnitt 

23 - Spindelmutter 

24 - Spindelmutter 

25 - Halteteil 
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Schutzansprttche 

1, Schiebetor mit zwei mittels LaufrBdern (2) auf 
Schienen (3) gefOhrten und in SchlieBstellung 
aufeinanderzubevegbaren Tortexlen (4, 5), dadurch 
gekennzeichnet, daB die Torteile (4, 5) Qber einen 
Zug- oder Schubmittel-Trieb miteinander gekoppelt 
Bind, welcher dazu ausgebildet 1st, bei Verechieben 
dee einen Torteiles (4 oder 5) in SchlieS- oder 
Offnungestellung den jeweils anderen Torteii (4 bzw. 
5) entsprechend zu bevegen* 

2. Schiebetor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da0 das Zugmittel (6) des Zugjaittel-Triebes bzw. das 
Schubmittel (7) des Schubmittel-Triebes zumindest in 
Durchfahrtsbereich des Tores (1) in einem unterhalb 
der Ourchfahrtsebene zu 11c gen kooroenden , vorzugsweise 
als Hohlprofil ausgebildeten Aufnahnetell (8) mit i. 
v. geschlossenem Prof ilquerschnitt gefOhrt ist. 

3s Schiebetor nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Aufnahmeteil (8) gleichzeitig als Schiene (3) 
for die Laufrader (2) ausgebiidet ist. 

4, Schiebetor nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS for eine gegenUber der 
Horizon talen geneigte Toranordnung das Zugmittel (6) 
als Seil (9), Kette oder bspw, als Rlemen ausgebiidet, 
unter Umschlingen eines Umienkelementes (10), wie 
bspv* einer Seilscheibe oder eines Zahnradss, welches 
sich seitlich des oberen Tortoiles (5) in einem 
mindestens der Brelte dieses oberen Torteiles (5) 
entsprechenden Abstand beflndet, mit seinen Enden an 
den AuOeren Endberelchen der Torteile (4, 5) angelenkt 
ist. 

5, Schiebetor n±cA\ zir,zx der Aneprliehe ! bie 4, dedurch 
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gekennzeichnet , daB sich das AufnahoteteiX (8) for das 
Zugmittel (6) unter Bildung der Scbiene (3) fflr die 
LaufrAder (2) beidseitig des Tores (1) nach auBen 
erstreckt mit einem i. w. geschlossenen 
Prof iXquerecbnitt bis <?t«*a snrn UmXenkeXement (X0> und 
einem , bspv, durch eine seitlicbe oder as ProfiXgrun*? 
vorgesehene Langsauaaezsnung (11) gebildeten, offenen 
Prof iXquerschnitt auf der gegenOberliegenden Torseite 
zum Eingreifen eine*, vorzugsweise seitiich «n dem 
tnu >r&# Tor tell ? 5) angeordneten, Anienkteiis H2) fOr 
das eine Znde des ZugmitteXs (6)* 

6. Schiebt r nacb einem der AnsprUche 4 oder 5, dadurcb 
gekennzeichnet, da0 die UmXenkveXXe (13) des 
UmXenkeXementes (XO) gegendber der HorizontaXen 
geneigt angeordnet ist mit einer seitXicb an dem 
zugetrandten TortelX (5) vorgesehenen AnXenkung des 
einen ZufpnitteXendes und einem sich etwa vom 
UmXenkeXement (10) bis zum Durchfabrtsbereich 
erstreckenden, gegenOber der Scbiene (3) bzw. dem 
AufnabmeteiX (8) seitXicb versetzten AbdeckteiX (14) 
fOr das Zugmittel (6), 

7. Schiebetor nacb einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurcb 
gekennzeichnet, daB mindestens ein TorteiX (4, 5) in 
SchlieB- und/oder in Of f nungssteXXung verriegeXbar 
ist, 

8. Schiebetor nacb einem der AnsprUche 1 bis 7 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden TorteiXe (4, 5), ggf. 
unter Anbringung von Ausgleichsgevichten, gXeiches 
Gewicht aufweisen. 

9. Schiebetor nach einem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB an einem der beiden TorteiXe (4 
oder 5) ein motorischer Antrieb angreift. 
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10. Schiebetor nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , da0 der Schubmittel-Trieb eine in den 
Aufnabmeteil (8) gefOhrte und sich mit einem der 
beiden Torteile (4 Oder 5) bewegende erste Zahnstange 
(15) aufweiet, welche mit einem im Endbereich dee 
anderen Torteile (5 bzw. 4; in deseen Schllt^ateilung 
ortsfest angeordneten Zahnrad (16) k£mmt, das ii; eine 
sich in L&ngsrichtung an dem anderen Torteii (5) 
erstreckende zwelte zahnstange (17) eingrexft. 

11* Schiebetor nsrfc ^n*>pruc)- 10 , dadurch gekennzeichnet, 
3a6 bet unterschieoixchc Breiten der beiden Torteile 
M, 5) auf der Zahnradwc .e (18} e*n mit dem einen 
Zat- ad (16) drehfest verbundene-v zweites Zahnrad mit 
fcleinerer ZPhnezahl angeordscx 3t, ^obei das erste 
Zahnrad (16) in die im Aufnahmeteil (8) gefOhrte 
Zahnstange (Li) und das zweite Zahnrad in die an dem 
einen Torteil '5) vorgesehene und mit einem 
entsprechenden Zahnprofil ausgebildete zweite 
Zahnstange (17) eingreift. 

12, Schiebetor nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 

gekennzeichnet , da0 die Zahnrad we lie (18) in dem 
Aufnabmeteil (8) gelagert 1st, welches mit einer 
Aussparung (19) fur das mlndestens eine Zahnrad (16) 
versehen 1st und sich unter Bildung der Schiene (3) 
fOr die Laufrdder (2) beideeitig des Tores (1) nach 
auSen erstreckt mit einem i. w. geschlossenen 
Prof ilquerschnitt auf der Seite, welche an den die 
eine Zahnstange (17) aufweisenden Torteil (5) 
angrenzt, und einem , bspw, durch eine seitliche oder 
am Profiigrund angeordnete Langsausnehmung (11) 
gebildeten, offenen Prof ilquerschnitt auf der 
gegenOberllegenden Torseite zum Eingreifen des an dem 
einen Torteil (4), vorzugsweise seitlich ongeordneten 
Anlenkteils (12) o. dgl. Obertragungsteil fOr die im 
Aufnahmeteil (8) gefOhrte Zahnstange (15). 
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L3. Schiebetor nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch 
rekennzeichnet , daS ein an einem der beiden Torteile 
(4, 5) Oder an der im Aufnahmeteil (8) angeordneten 
Zahnstange (15) angreif ender motorischer Antrieb 
verges ehen is t . 

U, Schiebetor n«ch einem der AnsprQcbe 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Schubmittel-Trieb eine sich 
beidseitig des Tors (1) und zumindest im 
Durchfahrtsbereich innerhalb des Auf nahmeteils (8) 
erstreckende verdrehbare Spindel (20) aufweist rait dem 
einen Torteil (4) zugeordnetem linksgdngigen 
Gevindeabschnitt (21) und dem anderen Torteil (5) 
zugeordnetem rechtcgdngigen Gevindeabschnitt (22), an 
welchen mit jeweils einem Torteil (4 bzw. 5), 
vorzugsweise Ober Halteteile (25) verbundene 
langsverschiebliche Spindelmuttern (23 # 24) 
aufgenommen sind. 

15. Schiebetor nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
da8 bei unterschiedlichen Br^iten der beiden Torteile 
(4, 5) die beiden Gewindeabschnitte (21, 22) der 
Spindel (20) mit Spindelmuttern (23, 24) 
unterschiedliche Steigungen aufweisen. 

16. Schiebetor nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spindel (20) mit 
Spindelmuttern (22, 23) als Kugelumlauf spindel mit 
Kugelmuttern ausgebildet ist. 

17* Schiebetor nach einem der Anspruche 14 bis 16, dadurch 
gekennnzeichnet , daB sich das Aufnahmeteil (8) unter 
Bildung der Schiene (3) fOr die Laufrader (2) 
beidseitig dee Tores (1) nach auBen erstreckt mit 
jeweils einem, bspw. durch eine seitlirhe oder am 
Prof i.Vgrund vorgesehene Ldngsausnehmung (11) 



gebildeten, offenen Prof ilquorachnitt zum Eingreifen 
der an den Torteiien (4, 5), vorzugeweise ueitlich 
angeordnetnn Halteteilen (25) fOr die Bpindelmuttern 

(23, 24), 

Schiebetor nach einem der AneprUche 14 bis 17, dadurch 
gekennze ichnet , dafl ein an d#»m einen <ier beiden 
Tor telle (4 oder 5) Oder der Spindei (20) angrei lender 
motorischer Antrieb vorgesehen 1st.. 
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